


























11.3 Variantes/tailles

Motoréducteurs/réducteurs a vis sans fin CH

CHO5
Performance avec moteurs a 4 poles, n=1400 min-!
Réduction (i) n,trs/min P,=kW T,=Nm f.s. Types de connexions moteurs possibles
7 200 1.1* 40 1.4 80/71 B5/B14-2
10 140 1.1%* 49 1.2 80/71 B5/B14-2
14 100 0.75 57 1.1 80/71 B5/B14-2
18 78 0.55 52 1.1 80/71 B5/B14-2
24 58 0.55 67 0.9 80/71 B5/B14-2
28 50 0.55 73 1.0 80/71 B5/B14-2
36 39 0.37 61 1.1 7 B5/B14-2
45 31 0.37 65 0.9 71 B5/B14-2
60 23 0.25 60 1.0 71/63 B5/B14-2
70 20 0.22 55 0.9 63 B5/B14-2
80 17 0.18 54 1.0 63 B5/B14-2
100 14 0.18 50 0.9 63 B5/B14-2

* Moteurs 80

Dimensions, dimensions de I'arbre de sortie voir 11.2
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11.3 Variantes/tailles

Organisation de la tarification 06 - 07 - 08

Tailles Version Position de bride i PAM Position de montage
(page 220) (page 220) (page 185) (page 220)
CH 06 FC 1 7 90B5 UNIVERSAL
CHR 07 F 2 10 90B14-2
CHE 08 12 80B5
CHRE 15 80B14-2
19 71B5
24 71B14-2
30
38
45
64
80
100

Exemple de commande (réducteur) Exemple de commande (moteur)
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11.3 Variantes/tailles

Motoréducteurs/réducteurs a vis sans fin CH

Positions de montage 06 - 07 - 08

B3 V5 B6

F1 F2
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3 Position de la boite de connexions
[ SR Indication: La position et la boite de connexions
se rapportent toujours a la position B3.
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11.3 Variantes/tailles
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Motoréducteurs/réducteurs a vis sans fin CH

CH06
Performance avec moteurs a 4 poles, n=1400 min'
Réduction (i) n,trs/min P,=kW T,=Nm fs. Types de connexions moteurs possibles
7 200 1.85 75 1.5 90/80 B5/B14-2
10 140 1.85 105 1.3 90/80 B5/B14-2
12 M7 1.85 129 1.1 90/80 B5/B14-2
15 93 1.85 146 1.0 90/80 B5/B14-2
19 74 1.50 150 1.0 90/80 B5/B14-2
24 58 1.10 138 1.1 90/80 B5/B14-2
30 47 1.10 155 1.0 90/80 B5/B14-2
38 37 0.75 133 1.1 90/80 B5/B14-2
45 31 0.75 152 0.9 80/71 B5/B14-2
64 22 0.37 101 1.2 80/71 B5/B14-2
80 17 0.37 12 1.0 71 B5/B14-2
100 14 0.37 110 1.0 71 B5/B14-2

Dimensions, dimensions de I'arbre de sortie voir 11.2
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11.3 Variantes/tailles

Motoréducteurs/réducteurs a vis sans fin CH

CHO07

Performance avec moteurs a 4 poles, n=1400 min-!

Réduction (i) n,trs/min P,=kW T,=Nm f.s. Types de connexions moteurs possibles
7 200 4.00 170 1.1 100/90 B5/B14-2
10 140 3.00 175 1.3 100/90 B5/B14-2
15 93 3.00 250 1.0 100/90 B5/B14-2
20 70 2.20 240 1.0 100/90 B5/B14-2
25 56 1.85 250 1.0 90/80 B5/B14-2
30 47 1.50 230 1.2 90/80 B5/B14-2
40 35 1.10 215 1.2 90/80 B5/B14-2
50 28 1.10 220 0.9 90/80 B5/B14-2
60 23 0.75 200 1.0 90/80 B5/B14-2
80 17 0.55 180 1.0 80/71 B5/B14-2
100 14 0.37 140 1.1 80/71 B5/B14-2

Dimensions, dimensions de I'arbre de sortie voir 11.2
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11.3 Variantes/tailles

Motoréducteurs/réducteurs a vis sans fin CH

CHO8
Performance avec moteurs a 4 poles, n=1400 min-!
Réduction (i) n,trs/min P,=kW T,=Nm f.s. Types de connexions moteurs possibles
7 200 4.00 170 1.5 112/100/90 B5/B14-2
10 140 4.00 240 1.2 112/100/90 B5/B14-2
15 93 4.00 350 0.9 112/100/90 B5/B14-2
20 70 3.00 340 0.9 100/90 B5/B14-2
23 61 2.20 280 1.1 100/90 B5/B14-2
30 47 2.20 340 1.1 100/90 B5/B14-2
40 35 1.85 340 0.9 90/80 B5/B14-2
46 30 1.50 340 1.0 90/80 B5/B14-2
56 25 1.10 290 1.0 90/80 B5/B14-2
64 22 1.10 290 0.9 90/80 B5/B14-2
80 17 0.75 260 1.0 90/80 B5/B14-2
100 14 0.55 220 1.0 80 B5/B14-2

Dimensions, dimensions de I'arbre de sortie voir 11.2
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11.4 Réducteurs avec module préliminaire

Instructions d'assemblage du pignon

00T

Z VAl
CHPC63 11/140 11/105
CHPCT 14/160 14/120
CHPC80 19/200 19/160

1) Assemblez Iécarteur A (a une température de 80 - 100°C si nécessaire)
sur I"arbre de commande et fixez le avec de la Loctite 638.

2) Insérez la clavette B livrée avec le kit.

3) Assemblez le pignon E (a une température de 80 - 100°C si nécessaire)

sur I"arbre de commande.
4) Fixez larondelle en utilisant la vis C.

5) Assemblez le joint étanche a I'huile D dans le sens indiqué sur le dessin.
6) Insérez ensuite le moteur comprenant le pignon en faisant bien attention de

ne pas endommager le joint étanche a I'huile.

\

&

Type Taille Réduction (i) PAM
CHRO3 63 3 6385
CHRo03 Al 3 71B5

Exemple de commande Exemple de commande

Stade préliminaire
Type
Réduction (i)

CHPC 71-CHO05 i=108(3x36)
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11.4 Réducteurs avec module préliminaire

CHPC/CH

Performance avec moteurs a 4 poles, n=1400 min-!

CHPC63/CH04 CHPC71/CHO7
Réduction (i) n,trs/min Pi=kW T,=Nm Réduction (i) n,trs/min Pi=kW T,=Nm
105 13.3 0.12 42 120 1.7 0.55 280
138 10.1 0.12 42 150 93 0.37 215
180 7.8 0.12 46 180 7.8 0.37 235
210 6.7 0.12 40 240 5.8 0.37 210
300 47 0.12 36 300 47 0.25 275
CHPC63/CH05 CHPC80/CH07
Réduction (i) n,trs/min P=kW T,=Nm Réduction (i) n,trs/min P=kW T,=Nm
108 12.9 0.18 72 90 15.6 0.75 310
135 10.4 0.18 85 120 1.7 0.75 300
180 7.8 0.12 65 150 9.3 0.55 260
210 6.7 0.12 67
240 5.8 0.12 58
CHPC71/CH05 CHPC71/CH08
Réduction (i) n,trs/min P,=kW T,=Nm Reéduction (i) n,trs/min P=kW T=Nm
84 16.7 0.25 80 168 8.3 0.55 350
108 12.9 0.25 90 192 7.3 0.37 280
135 10.4 0.25 90 240 5.8 0.37 290
300 4.7 0.37 275
CHPC71/CHO06 CHPC80/CHO8
Réduction (i) n,trs/min Pi=kW T,=Nm Réduction (i) n,trs/min P=kW T,=Nm
114 12.3 0.37 170 120 1.7 0.75 390
135 10.4 0.37 176 138 10.1 0.75 360
192 7.3 0.25 149 168 8.3 0.55 350
240 5.8 0.25 130 192 7.3 0.55 330
300 47 0.25 120 240 5.8 0.55 305
Dimensions
CHPC.../CH 03 - 04 - 05 CHPC.../CH 06 — 07 — 08/
i CHPC-CH R1 12
- 1 \ 63+ 04 113 40
0@ ’T‘ , — 63 +05 118 10
;L 71+05 127 50
:‘]7 ©: —E 71+ 06 158 50
o, ° 71+ 07 181 50
(VAW j 80 +07 197 63
a s 71+ 08 192 50
L|= 80 + 08 208 63

Le choix de I'installation du courant s'effectuera selon I'assemblage des moteurs. Celui-ci sera parfois
trop élevé par rapport au réducteur. Veuillez toujours vérifier le couple correct lors de votre sélection et

n’hésitez pas a consulter en cas de doute notre service technique.

= Données CAD sur demande

= Données moteurs chapitre 5.4-5.6
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11.5 Réducteurs a vis sans fin combiné

Organisation de la tarification

CH/CH 03/04 FC1 F1 245 0AD 56B5
CH/CHP F1 F2 350 0AS 56B14-2
CHR/CH FC2 420 0BD
CH/CHRP F2 560 0BS
700 VAD
840 VAS
1120 VBS
1680 VBD
2100

CH/CH 03/05 FC1 F1 240 0AD 63B5
CH/CHP F1 F2 Bl 0AS 63B14-2
CHR/CH FC2 420 0BD 56B5
CHR/CHP F2 540 0BS 56B14-2
720 VAD
900 VAS
1120 VBS
1440 VBD
2160
2700

CH/CH 03/06 FC F1 240 0AD 63B5
CH/CHP F F2 Bl5 0AS 63B14-2
CHR/CH 450 0BD 56B5
CHR/CHP 570 0BS 56B14-2
720 VAD
900 VAS
1120 VBS
1440 VBD
2280
2700

Exemple de commande (réducteur) Exemple de commande (moteur)
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11.5 Réducteurs a vis sans fin combiné

Motoréducteurs/réducteurs a vis sans fin CH

Positions de montage

0AD 0AS Laréalisation détermine la position de montage du
premier réducteur par rapport au second réducteur.
Sicelle-cin’est pas autrement spécifiée lors de la
commande, le groupe sera réalisé d'apres le type
0BS. La position de placement se rapporte au sec-
ond réducteur.

0BD 0BS

VAD VAS

1
L

ISR
©

il
13
=3

VBS VBD
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11.5 Réducteurs a vis sans fin combiné

Motoréducteurs/réducteurs a vis sans fin CH

CH/CH

Performance avec moteurs a 4 poles, n=1400 min'

CH 03/04 CHO03/06
Réduction (i) n,trs/min P,=kW T,=Nm Réduction (i) n,trs/min P,=kW T,=Nm
245 5.7 0.09 58 240 58 0.22 160
350 4.0 0.09* 58 315 4.4 0.22 180
420 33 0.09* 58 450 31 0.18 200
560 2.5 0.09* 58 570 25 0.12 180
700 20 0.09* 58 720 19 0.12 200
840 17 0.09* 58 900 1.6 0.12 200
1120 13 0.09* 58 1200 12 0.12 200
1680 0.8 0.09* 58 1520 0.9 0.09* 200
2100 0.7 0.09* 58 2280 0.6 0.09* 200
CHO03/05 CHo4/07
Réduction (i) n,trs/min P.=kW T,=Nm Réduction (i) n,trs/min P=kW T,=Nm
240 58 0.12 77 250 5.6 0.37 360
315 44 0.12 90 300 4.7 0.37 360
420 33 0.09 90 400 35 0.25 315
540 2.6 0.09 90 525 2.7 0.25 360
720 19 0.09* 90 700 2.0 0.18 360
900 1.6 0.09* 90 920 15 0.18 360
1120 13 0.09* 90 1200 12 0.12 360
1440 0.9 0.09* 90 1500 0.93 0.12* 360
2160 0.6 0.09* 90 2100 0.67 0.12* 360
CHO04/08
Réduction (i) n,trs/min P,=kW T,=Nm * Les puissances marquées d'un astérisque sont plus élevées que celles admises par le ré-
230 560 055 460 ducteur donc le choix devra étre effectué en raison du couple et non de la puissance.
300 4.70 0.55 490
400 3.50 0.55 490
525 2.70 0.37 490
700 2.00 0.37 490
920 1.50 0.25 490
1380 1.20 0.18 490
1840 0.93 0.18 490
2116 0.67 0.12 490

Taille des réducteurs combhines CH/CH

CH03/CH 04 - 05 CH 04/CH 07-08 Y
CH 03/04 120.5
CH 03/05 125.5
CH 03/06 165.0
CH 04/07 192.0
CH 04/08 204.5

Les rapports de réduction sont ceux les plus fréquemment requis. Il sera possible d'obtenir de multiples
combinaisons en utilisant simplement la gamme des rapports de chaque réducteur individuel.
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11.5 Réducteurs a vis sans fin combiné

Motoréducteurs/réducteurs a vis sans fin CH




11.6 Accessoires

Motoréducteurs/réducteurs a vis sans fin CH

Bras de réaction

BT
03-04-05 i B L g b=
| A H 413 S
CHO3 100 40.0 157.5 50 65 7 14 8 4
CHO4 100 40.0 157.5 50 65 7 14 8 4
CHO5 100 55.0 172.5 68 94 7 14 8 4
CHO6 150 52.5 232.5 75 90 9 20 10 6
CHO7 200 62.5 300.0 90 110 9 25 20 6
CHO8 200 75.0 312.5 110 130 1 25 20 6
Le point d'ancrage du bras de torsion est équipé d'une douille résistant aux vibrations.
Arbre de sortie simple
t1 d h6
Co =
UNI 6604 d2 R %lg —
DIN 6885 L
DIN 332
A ad B b t1 R L d2 @d1
CHO3 30 14 35 5 16.0 61 96 M5x13 14
CHo4 40 18 45 6 20.5 70 115 M6x16 18
CHO5 60 25 65 8 28.0 89 154 M8x20 25
CHO6 60 2% 65 8 28.0 127 192 M8x20 25
CHo7 60 30 65 8 33.0 134 199 M10x22 30
CHo8 60 35 65 10 38.0 149 214 M10x25 35
Arbre de sortie double
t1 d he
| .
b dhe L¢ ek >} d he
UNI 6604 42 A Fq A
DIN 6885 8 — - B
DIN 332
A ad B R B t1 L d2 @d1
CHo3 30 14 325 55 5 16.0 120.0 Mb5x13 14
CHo4 40 18 42.7 64 6 20.5 149.4 M6x16 18
CHo5 60 25 63.2 82 8 28.0 208.4 M8x20 25
CHo6 60 25 63.2 120 8 28.0 246.4 M8x20 25
CHo7 60 30 64.0 127 8 33.0 255.0 M10x22 30
CHo8 60 35 64.0 140 10 38.0 268.0 M10x25 89
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11.6 Accessoires

Motoréducteurs/réducteurs a vis sans fin CH

Capuchon de protection

CHO03-04-05 CH 06-07-08

0 O (@)=
_ _ H= i
& H C3
L] i - 5 03 37.0
| i 04 42.0
| == =0 05 55.0
IE== | L 5O OH 06 70.0
- e W = = 07 85.5
| 08 93.5
Kitdouille de réduction
L L
AN AN
oe oe
simple
gi/de L Clavettes kg
CHTBRM-S 9/1 20 4/3x4x11RB 0.006
CHTBRM-S 11/14 30 5/4x6x10RB 0.015
CHTBRM-S 14/19 40 6x5x30 0.045
6x5.5x20
CHTBRM-S 19/24 50 855 5440 0.070
CHTBRM-S 24/28 60 8x9x40 0.08
CHTBRM-S 28/38 80 10x7x60 0.33
CHTBRM-S 38/42 110 12/10x10x48RB 0.22
double
gi/fe L Clavettes kg
CHTBRM-D 11/19 40 6x6x30 0.06
CHTBRM-D 14/24 50 8x7x40 A 0.12
CHTBRM-D 19/28 60 8x7x50 A 0.16
CHTBRM-D 24/38 80 10x8x60 a 0.44

( ©byNozag-2015  NLIZAG




11.7 Vue éclatée

CH 03-04-05

Pieces détachées

Jointd'arbre radiaux
Vis couple de torsion
Ecrous

Rondelle

Vis téte hexagonale
Flasque moteur
Roulement

Vis sans fin

Vis sans fin
Jointd'arbre radiaux

C LW NOHOI & WN=

-
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1
12
13
14
15
16
17
18
19
20

Roulement

Clavette

Vis sans fin

Vis sans fin

Clavette

Bouchon de I'huile
Jointd'arbre radiaux
Boftier

Jointd'arbre radiaux
Capot avec pieds

21
22
23
24
25
26
27
28
29
30

Couvercle de capot

Bride sortie

Vis téte hexagonale encastrée
Roulement

Bague d'arrét pour arbres
Rondelle d'épaisser

Bague d'arrét pour arbres
Capuchon

Joint d'arbre radiaux

Roue a vis sans fin

Roulement

0-bague

Bras de réaction

Vis téte hexagonale encastrée
Arbre d'entrée simple
Clavette

Clavette

Arbre d’entrée double
Rondelle d'épaisser

Bague d'arrét pour arbres



11.7 Vue éclatée

CH06-07-08

Pieces détachées

1 Jointd'arbre radiaux
2 Viscouple de torsion
3 Ecrous

4 Rondelle

5 Vis téte hexagonale
6 Flasque moteur

7 Vis téte hexagonale
8 Rondelle d'ajustage
9 Roulement

10 Vis sans fin

11 Vissans fin

12 Joint d'arbre radiaux
13 Couvercle entrée
14 Roulement

15 Clavette

16 Vis sans fin

17 Vis sans fin

18 Clavette

19 Bouchonde I'huile
20 Boftier

21 Jointd'arbre radiaux

22 Bride sortie

23 Vis téte hexagonale encastrée
24 Roulement

25 Bague d'arrét pour arbres

26 Jointd'arbre radiaux

27 Capuchon

28 Roulement

29 Roue avis sans fin

30 O-bague

31 Bride sortie

32 Bague d'arrét pour arbres
33 Rondelle d'épaisser

34 Clavette

35 Clavette

36 Arbre d'entrée double

37 Arbre d'entrée simple
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11.8 Manuel d’utilisation

Motoréducteurs/réducteurs a vis sans fin CH




11.8 Manuel d’utilisation

Motoréducteurs/réducteurs a vis sans fin CH

Installation

= | esdonnées indiquées sur la plaque signalétique devront correspondre au
réducteur ayant été commandgé.

= Tous les réducteurs livrés contiennent suffisamment d'huile synthétique
pour tout type d'assemblage.

= Fixer le réducteur sur une surface suffisamment plane et solide afin d'éviter
les vibrations.

= | e réducteur ainsi que |'axe de la machine devant étre entrainé devront étre
parfaitement étre alignés.

= Le client devra prévoir un dispositif limiteur, des joints, de mise hors service
de surcharge en cas de claguements, surcharges ou blocages de la machine.

m Effectuer les couplages a pignons, joints, poulies et autres éléments méca-
niques apres avoir nettoyé les pieces et éviter tout choc pendant
I'assemblage afin de ne pas endommager les joints d'étanchéité ainsi que
les pieces internes.

= Au cas ou le moteur était fourni par le client lui-méme, celui-ci sera tenu de
vérifier les tolérances de bride et d"arbre devant correspondre a une classe
dite «normale»; nos moteurs remplissent ces exigences.

m VVérifier que les vis de fixation du réducteur et des accessoires s'y rapportant
soient correctement serrées.

= Prendre les mesures adéquates afin de protéger le bloc contre toute influ-
ence atmosphérique pouvant étre néfaste.

= Protéger |'exécutant de tout contact avec les pieces en rotation.

= Au cas ol les réducteurs devaient étre peints, protéger les joints étanches a
I'huile ainsi que la surface des machines.

= Tous les réducteurs sont peints avec un ton gris RAL 9022.

Fonctionnement et periode de rodage

m Afind'abtenir le meilleur rendement, le réducteur devra d"abord étre rodé en
augmentant progressivement la puissance durant les premiéres heures de fonc-
tionnement ce en quoi une augmentation de la température durant cette phase
estconsidérée comme normale.

= En cas de défaut de fonctionnement, bruit, fuite d’huile, etc., veuillez arréter
immédiatement le réducteur et essayer d'en trouver la cause. Vous pourrez a
titre d"alternative renvoyer celuici a notre établissement afin de le faire con-
troler.

Entretien

m | esréducteurs avis sans fin des dimensions 03-06 ainsi que les modules
préliminaires sont lubrifiés en circuit fermé a I'huile synthétique et ne
requiérent en conséquence aucun entretien particulier.

Stockage de lamarchandise

= Si la durée de stockage devait excéder 3 mois, les arbres ainsi que les sur-
faces usinées devront étre protégés a |'aide de produits antioxydants et les
joints graissés en conséquence.

Manipulation
= Faire particulierement attention a ne pas endommager les joints étanches a
I'huile ainsi que surfaces usinées pendant toute manipulation.

Discharge des emballages
= | es emballages dans lesquels sont livrés les réducteurs devront étre
acheminés a un centre de recyclage spécialisé.

Lubrification

Tous les groupes de pieces sont alimentés avec un lubrifiant synthétique, ne
nécessitent aucune maintenance et pourront étre montés dans n'importe
quelle position. Les types de lubrifiants sont décris dans le tableau ci-des-
sous:

Lubrifiant Température ambiante 1SO AGIP SHELL IP

°C ambiante -25°C/+50°C VG 320 Telium VSF320 Tivela 01 $320 Telium VSF
Quantité d’huile en litre

CHo3 CHo4 CHo5 CHo6 CHo7 CHo8

0.035 0.055 0.090 0.35 0.52 0.73
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Filiales

Representations

Suisse

Nozag AG
Barzloostrasse 1
CH-8330 Pfaffikon/ZH

Téléphone +41(0)44 80517 17
Téléfax  +41(0)44 80517 18

Service extérieur Romandie / Tessin

Téléphone +41(0)21 657 38 64

www.nozag.ch
info@nozag.ch

Australie

Mechanical Components P/L
Téléphone +61 (0)8 9291 0000
Téléfax  +61(0)8 9291 0066

Www.mecco.com.au
mecco@arach.net.au

Belgique

Schiltz SA/NV

Téléphone +32 (0)2 464 48 30
Telefax  +32(0)2 464 48 39

www.schiltz-norms.be
norms@schiltz.be

Vansichen, Lineairtechniek bvba
Téléphone +32 (0)1 137 79 63
Teéléfax  +32(0)1 137 54 34

www.vansichen.be
info@vansichen.be

Chine

Shenzhen Zhongmai Technology Co.,Ltd

Téléphone +86(755)3361 1195
Téléfax  +86(755)3361 1196

WWw.zmgear.com
sales@zmgear.com

Estonie

Oy Mekanex AB Eesti filiaal
Téléphone +372 613 98 44
Téléfax  +372 613 98 66

www.mekanex.ee
info@mekanex.ee

Allemagne
Nozag GmbH

Téléphone +49 (0)6226 785 73 40
Téléfax  +49(0)6226 785 73 41

www.nozag.de
info@nozag.de

Finlande

0Y Mekanex AB

Téléphone +358 (0)19 32 831
Téléfax  +358 (0)19 383 803

www.mekanex.fi
info@mekanex.fi

Pays-Bas

Stamhuis Lineairtechniek B.V.
Téléphone +31(0)57 127 20 10
Téléfax  +31(0)57 127 29 90

www.stamhuislineair.nl
info@stamhuislineair.n|

Technisch bureau Koppe bv
Téléphone +31(0)70 511 93 22
Téléfax  +31(0)70 517 63 36
www.koppeaandrijftechniek.n!
mail@koppe.nl

Norvege

Mekanex NUF

Téléphone +47 213 151 10
Téléfax ~ +47 213 151 11

www.mekanex.no
info@mekanex.no

Autriche

Spork Antriebssysteme GmbH
Téléphone +43 (2252) 711 10-0
Téléfax  +43(2252) 711 10-29

www.spoerk.at
info@spoerk.at

France
NOZAG SARL

Téléphone +33 (0)3 87 09 91 35
Téléfax  +33(0)387 0922 71

www.nozag.fr
info@nozag.fr

Russie

LLC ANTRIEB

Téléphone 007-495 514-03-33
Téléfax  007-495 514-03-33

www.antrieb.ru
info@antrieb.ru

Singapour

SM Component

Téléphone +65 (0)6 569 11 10
Téléfax  +65(0)6 569 22 20

nozag@singnet.com.sg

Suede

Mekanex Maskin AB
Téléphone +46 (0)8 705 96 60
Téléfax  +46 (0)8 27 06 87

www.mekanex.se
info@mekanex.se

MélIndals Industriprodukter AB
Téléphone +46 (0)31 86 89 00
Téléfax  +46 (0)31 87 62 20

www.molndalsindustriprodukter.se
info@molndalsindustriprodukter.se

Espagne

tracsa Transmisiones y Accionamientos, sl
Téléphone +34 93 4246 261

Téléfax  +34 93 4245 581

www.tracsa.com
tracsa@tracsa.com

Tchéquie

TEA. TECHNIK s.ro.

Téléphone +42 (0)54 72 16 84 3
Téléfax  +42(0)54 72 16 84 2

www.teatechnik.cz
info@teatechnik.cz
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